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PUNTO DE SELLADO

BAJA PRESION DE SOSTENIMIENTO

Tiempo de Sellado 5.760 S

Peso Final Obtenido % Peso Obtenido v/
36.2g 100%

Llenado 12 Etapa v Posicién de Colchon Real

96.0221% 7 mm

Disparo Seleccionado Intervalo de Sostenimiento

#7 0.6667 s

Mejor Tiempo de Sostenimiento

4s

DATOS DE PRUEBA

Baja Presién de Sostenimiento

ALTA PRESION DE SOSTENIMIENTO

Tiempo de Sellado 5. 760 S

Peso Final Obtenido
36.2g

Llenado 12 Etapa v/
96.0221%

Posicidn de Colchdn Real (Baja Presion de
Sostenimiento)

7 mm

% Peso Obtenido v
100%

Posicién de Colchdn Real
7 mm

Posicién de Colchon Real (Alta Presion de
Sostenimiento)

7 mm

Alta Presion de Sostenimiento

“ Tiempo de
Sost. (3) Peso de Disparo (g) Colchén (mm) Tiempo de Ciclo (s) Peso de Disparo (g) Colchdén (mm) Tiempo de Ciclo (s)

1 0 35.2 9 42 35.3 9 42
2 0.6667 35.6 8.5 42.6 35.8 8.4 42.6
3 1.3333 35.7 8.2 43.3 35.95 8 43.3
4 2 35.98 8 44 36.2 7.4 44
5 2.6667 36.1 7.5 44.7 36.2 7 44.7
6 3.3333 36.2 7 45.5 36.2 7 45.5
7 4 36.2 7 46 36.2 7 46
8 4.6667 36.2 7 46.5 36.2 7 46.5
9 5.3333 36.2 7 47.2 36.4 6.8 47.2
10 6 36.2 7 48 36.6 5.9 48

PESO DE DISPARO VS TIEMPO DE SOST. (S)
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PARAMETROS DE PROCESO

Tiempo de Llenado Real (s)

Peso de Cavidades 1a Etapa (g)



1.76

Peso de Cavidades al 100% (g)
36.2

Posicion de Transferencia VP (mm)
9

Min Posicién de Colchdn (mm)
6

Min Presidn de Sost. Test (bar)
200
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34.76

Max Tiempo de Sostenimiento TEST (s)

6

Posicion de Colchén Tedrico (mm)

7

Tiempo de Ciclo Estimado (s)

42

Méax Presion de Sost. Test (bar)

300

Calculadora MVPS



