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Desahogo - Relief Channel

Diámetro de Corredor 4.06 9.14 0.160 0.360

Diámetro de Compuerta 1.02 2.03 0.040 0.080

Área de Compuerta 0.81 3.24 0.001 0.005

Espesor de Pared 0.79
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L/D Ratio

Difusividad Térmica
Máximo Shear Rate

Remolido

Temperatura de Secado
Tiempo de Secado

Molding Validation Process Solutions
Somos la solución a tus problemas de Moldeo.

HOJA DE DATOS GENERALES DE RESINA
HDPE

MínimoPolietileno de Alta Densidad

Estructura Química
Peso Específico (Densidad)

Mínimo

3.09

1.500

Tipo de Secador Recomendado
Dew Point

Masa Fundida (Melt)

Razón de Compresión

Deflexión Térmica (HDT) - Min @ 1.82 Mpa
Transición Vitrea (Tg) - Min @ 10°C/min
Ablandamiento Vicat - Min @ 50N

Factor de Tonelaje

Encogimiento

Ancho - Vent Wide / Clearence

6.4

18.0

Los valores mostrados han sido recopilados de distintas cartas de parámetros e información literaria, se han considerado los rangos más 
ampliosvpara unificar la mayor información posible en una sola carta referencial general. Los valores deben ser considerados como 

referencia, ya que no corresponden a una formula ni fabricante en particular. MVPS recomienda acudir al fabricante para solicitar la 
información de procesamiento de cada formula específica.
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Humedad Recomendada


